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Apparatus for filtering gaseous fluids at high temperature. 

The invention relates to an apparatus for filtering gaseous fluids at high temperature. 

In many industrial processes, such as combustion, gasification of solid materials, thermal exchanges 
or chemical reactions resulting in gas and pulverized solid matter, it is beneficial to have a filtration 



system that allows elimination of all or some of the particulates carried by the gas in the direction of 
the furnace or waste outlets. 

The arrested particulates generally accumulate on the filter or in an attached hopper, and are then 
directed to refuse containers or to some other possible use. The product of filtration is measured by 
the ratio of the mass of the recovered particulates to that of the particulates entering the filter. The 
quality of filters is determined according to the reduction in load that occurs between entry and 
departure, according to the temperature at which they can operate, according to the degree of 
fineness of the particulates which they are able to capture and according to their mechanical 
durability in operation. 

Most filters that have been developed to the present and that are in industrial use do not 
simultaneously offer optimal performance. Bag filters require the use of very expensive, special 
materials. Electrostatic filters have upper temperature limits that must not be exceeded. Fluid bed 
filters result in substantial load losses. Conventional jalousie filters are subject to turbulence 
detrimental to their output and to their mechanical durability. 

In accordance with the invention, the apparatus for filtering gaseous fluids at high temperature has, 
along the path followed by the gaseous fluid to be filtered, at least one section of baffles containing 
holding areas that act as particulate collection chambers, the dimensions of whose parts are 
calculated according to the characteristics of the fluid to be filtered so that the flow of said fluid 
through the apparatus remains essentially laminar. 

The apparatus advantageously contains holding areas bounded on one side by the surface of a baffle 
element and on the opposite side by a secondary plate, preferably positioned essentially parallel to 
the surface of the baffle element. 

In another advantageous embodiment, the apparatus contains at least one holding area terminated at 
its downstream extremity by an end wall permeable to gaseous fluids and that connects the 
secondary plate to the baffle element to which it is essentially parallel. 

In another embodiment of the invention, the apparatus of the invention has means, other than 
gravity, for conveying the material that is retained and accumulated in the apparatus. These can be 
mechanical methods, such as application of shocks or vibrations or pneumatic methods. 
In the preferred embodiment of the invention, the apparatus includes several juxtaposed baffle walls, 
leaving space between them for passage of the flow of the gaseous fluid to be filtered; the apparatus 
is bounded at its two extremities by enclosing planes, which contain auxiliary means for accessing 
the planes and moving them away from each other so as to deform the system walls in the manner of 
an accordion. During this deformation the chamber walls, which are essentially parallel to each 
other, tend to move away from each other and/or incline toward each other, promoting the 
evacuation of the retained material. 

The filter that is the subject of this invention has multiple advantages. It is designed with duly 
dimensioned louvers equipped with recesses or chambers in which the particulates are collected; its 
operation in laminar mode; its low cost of manufacture; its high performance in the recovery of 
particulates and the beneficial deployment of it parts result in a product whose filtered output is very 
high for a large range of particulate dimensions, and whose operating temperatures are considerably 
higher than those of conventional filters. This allows deployment of the apparatus in gas evacuation 
conduits in which temperatures are high with a consequent capability of alleviating erosive stress on 
mechanical equipment for the recovery of calories or heat transformed pressure. Such equipment can 



be installed downstream from the filter and will be able to recover very hot particulates whose 
substantial heat can also be applied elsewhere. 

The invention will be described here in two embodiments with reference to the schematic drawings, 
of which: 

- Figure 1 is a longitudinal sectional view of an apparatus in accordance with the present invention 
limited in this case to a baffle wall installed in a flue; 

- Figure 2 is a longitudinal sectional view of an apparatus in accordance with the present invention 
that has several passages for gas from which particulates are to be removed and which passages are 
oriented generally in a vertical direction; 

Figure 1 contains essential elements of an apparatus according to the invention. In flue 1, in which 
the hot gas to be filtered flows in direction F, there is baffled passage 2, that is, a passage marked 
successively by elements 2a, 2 f a, 2b, 2% 2c, etc. oriented at times in one direction and at other times 
in a direction essentially perpendicular [the direction can vary] to the first. Baffled passage 2 is 
completed, in certain sections along its length corresponding to different baffles, by secondary plates 
2"a, 2 ,r b, 2"c, which, with the surface of sections 2a, 2b, 2c, form chambers 3a, 3b, 3c in which 
particulates can accumulate that are discharged by the heated fluid flowing through the flue in 
direction F. Chambers 3a, 3b, 3c, etc. are terminated in each case at their downstream end by walls 
3'a, 3T3, 3'c, which may be permeable to gaseous fluid and which in principle form part of the baffle 
elements 2'a, 2%Tc. 

The elements that form the flue and secondary plates 2"a, 2"b, 2"c consist of mechanically durable 
material resistant to high temperatures. 

Each chamber has an intake opening for gaseous fluid containing particulates and these particulates 
are deposited in the chambers as well as on to the inclined elements that restrict them. 

In accordance with the invention, it is essential that the dimensions of all elements of the apparatus 
be calculated so that the flow of the fluid from which particulates are to be removed remains 
essentially laminar in nature, as any turbulence would alter the general output of the apparatus. 

The particulates that accumulate little by little in the chambers and on the elements flow via gravity 
in the channels formed between the successive elements 2% 2b; 2*b, 2c, etc. and/or they may be run 
off laterally via exhaust ducts, whose intakes 4a, 4b, etc. are seen in Figure 1, from the action of the 
gas currents under pressure that penetrate into the said channels via the ducts (not shown) opening 
opposite the exhaust ducts. Evacuation of the deposited particulates can also be carried out by 
equipping the apparatus with mechanical means such as means for applying shocks or vibrations. 

Figure 2 is a sectional view, analogous to that of Figure 1, of a more complex apparatus, including a 
system of baffle plates 20, 200, 2000 deployed, for example, in the same general vertical direction. 
Inclination of these plates to the reference plane PI in the direction of the flow is defined by an angle 
called the director angle 3. This angle is determined according to the characteristics of the gas from 
which the particulates will be removed. Inclination of the plates to planes perpendicular to plane PI 
and parallel to at least one of the lateral walls connecting the baffle plates is determined by angle B, 
which may equal 90° or be other than 90°. 

The bottom of a particulate chamber 30, 300, 3000, etc., then 30', 300', 3000' is located at the point 
at which baffle plates 20, 200, 2000 change direction. These chambers, in the apparatus described 
here as an example, are deployed alternately on one side and the other of the successive planes of the 



same baffle plate. This consistent deployment in particular ensures a certain thermal homogeneity of 
the system. 

As in the preceding example, the dimensions of the zig-zag path (40, 40 f , 40", etc.) travelled by the 
gas from which particulates are to be removed, the distances between elements that confine the gas, 
and, in general, all dimensions, are calculated so that the flow of the heated gas remains essentially 
laminar in character. 

The system of baffle plates 20, 200, 2000, etc. is bounded by planes PI and P2, which can consist of 
mechanical structures (not illustrated) designed to be accessed according to arrows X,X (respectively 
designed to be moved away from each other). Upon this relative movement, the baffle plates (20, 
200, 2000) tend to move away from the secondary plates (20a, 200a, 2000a; 20'a, 200'a, 2000'a), 
which remain fixed. This movement promotes the evacuation of the particles accumulated on the 
plates and in the chambers, which are then gathered by an appropriate apparatus (not illustrated). 
These particulates are hot, their temperature capable of reaching several hundred degrees, and this 
heat can be recovered. 

A particularly important advantage of this embodiment of the invention lies in its capability of being 
deployed upstream from conventional devices for the recovery of thermal or pneumatic energy 
contained in the gas to be filtered. This is particularly favorable for recovery devices from the point 
of view of their physical or mechanical operation at high temperature. 

The particulates can also be reinjected hot, as an active agent or as an inert agent, into the process 
from which they came, or into any other process. 

CLAIMS 

1 . - Apparatus for filtering gaseous fluids at high temperature having along the path followed by the 
gaseous fluid to be filtered at least one section of baffles (2; 40, 40\ 40"; 400, 400', 400") containing 
holding areas that act as particulate collection chambers (3a, 3b, 3c; 30, 300, 3000; 30', 300\ 3000'), 
the dimensions of whose parts are calculated according to the characteristics of the fluid to be 
filtered so that the flow of said fluid through the apparatus remains essentially laminar. 

2. - Apparatus of Claim 1 wherein holding areas (3a, 3b, 3c; 30, 300, 3000; 30', 300\ 3000') are 
bounded on one side by the surface of a baffle element (2a, 2b, 2c; 20, 200, 2000) and on the 
opposite side by a secondary plate (2"a, 2"b, 2"c; 20a, 200a, 2000a; 20 f a, 200'a, 2000'a), preferably 
positioned essentially parallel to the surface of the baffle element. 

3. - Apparatus of Claim 1 and Claim 2 wherein at least one holding area is bounded at its 
downstream extremity by an end wall (3'a, 3'b, 3'c) which may be permeable to gaseous fluids and 
which connects the secondary plate to the baffle element to which it is essentially parallel. 

4. - Apparatus of Claim 1 and of any one of the following Claims wherein there is at least one 
passage (40, 40', 40"; 400, 400', 4000") of the fluid to be filtered that is bounded on both sides by 
baffle walls (20, 200, 2000) forming the holding areas in accordance with Claims 2 and 3. 

5. - Apparatus of Claim 4 wherein the particulate holding areas are distributed at regular intervals 
along the baffle walls. 

6. - Apparatus of Claim 5 wherein the particulate holding areas are distributed along the length of 
every other baffle section. 



7. - Apparatus of Claim 4 and 6 wherein the chambers deployed along the length of a baffle wall 
(20) alternate with chambers deployed along the length of the opposite wall (200). 

8. - Apparatus of Claim 1 and of any one of Claims 2 through 7 wherein there are several passages 
(40, 40', 40"; 400, 400', 400") bounded on both sides by baffle wall sections equipped with 
particulate chambers, with the common walls of the adjacent passages supporting the particulate 
chambers on all the baffle plates, and the chambers alternately distributed on one side and the other 
of the common wall. 

9. - Apparatus of Claim 1 wherein there is a system of juxtaposed baffle walls, leaving passages 
between them for the flow of the gaseous fluid to be filtered; wherein the system is bounded at its 
two extremities by two essentially parallel planes (P1.P2), and wherein the apparatus has auxiliary 
means to access and move these planes away from each other so as to deform the system walls in the 
manner of an accordion. During said deformation, the essentially parallel walls of the chambers tend 
to move away from and/or incline toward each other. 

10. - Apparatus of Claim 9 wherein the wall of each particulate chamber remains fixed. 

11. - Apparatus of Claim 1 wherein there are means for using gravity to evacuate matter retained and 
accumulated in the apparatus. 

12. - Apparatus of Claim 1 wherein there are means other than gravity, or in addition to gravity, for 
evacuating matter retained and accumulated in the apparatus. 

13. - Apparatus of Claim 12 wherein the aforesaid means consist of pneumatic methods or of the 
application of shocks or vibrations. 

14. - Apparatus of Claim 13 wherein there are means to evacuate matter retained and accumulated in 
the chambers and on the walls using a gas jet. 

15. - Apparatus of any of the preceding Claims wherein the particulate chambers have their intake 
openings for the flowing gaseous fluid located in the passages between walls. 

16. - Apparatus of Claim 15 wherein the direction of the flow of the gaseous fluid, whose direction 
(F) is in general, vertical, is directed from bottom to top, so that the particulates accumulated in 
these chambers fall via gravity from one level of a section of baffles to a lower level until they reach 
the bottom (P2) of the apparatus, allowing removal of the accumulated particulates at this location. 

17. - Apparatus of any of the preceding Claims wherein the apparatus is installed upstream of 
recovery systems such as economizers, exchangers, turbines or other thermal or mechanical energy 
production equipment allowing possible concomitant recovery of calories contained in the matter 
retained in the apparatus. 
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© Dispositif de filtration de fluides gazeux a haute temperature. 

© Dispositif de filtration de fluides gazeux a haute tempe- 
rature, presentant, le long d'un trajet parcouru par le fluide 
gazeux a filtrer, au molns un passage a chicanes comportant 
des espaces de retenue constituent des chambers coilectri- 
ces de poussieres, les dimensions des parties etant calculees 
en fonctton des caracteristiques du fluide a filtrer pour que 
I'ecoulement de celcui-ci le long du dispositif reste sensibie- 
ment de caractere laminaire. 
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Dispositif de filtration de fluides gazeux a haute 
temperature 



L f invention concerne un dispositif de filtra- 
tion de fluides gazeux k haute temperature. 

Dans de nombreux processus industriels tels 
que la combustion, la gazeification des matiferes so- 
lides f les ^changes thermiques ou les reactions chi- 
miques mettant en oeuvre des gaz et des mati&res son- 
des pulverulentes, il y a avantage k disposer de sys- 
tfemes de filtration permettant d^liminer tout ou partie 
des particules entrainSes par les gaz en direction de 
la chemin£e ou des conduits de rejet. 

Les particules arrftt£es sont genSralement accu- 
muiees sur le filtre ou dans line tr£mie qui y est join- 
te f et sont ensuite dirig£es vers le rebut ou vers 
une utilisation eventuelle. Le rendement de filtration 
est me sure par le rapport de la masse des particules 
recueillie k celle des particules entrant dans le fil- 
tre. Les qualit£s des filtres s f appr£cient d f apr&s la 
perte de charge qui s f £tablit entre leur entree et 
leur sortie, d'aprfes le niveau de temperature ^us- 
qu»auquel ils peuvent travailler, d f apres le degre de 
finesse des poussieres qu'ils sont capables de capter 
et d'aprfes leur resistance mecanique en service. 

La plupart des filtres qui ont ete developpes 
dusqu 1 ^ present et qui sont utilises en service indus- 
triel ne peuvent offrir simul tenement les performan- 
ces optimales. Les filtres a manches requiferent l f uti- 
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lisation de materiaux speciaux tres cotiteux. Les 
filtres eiectrostatiques ont des Unites de tempera- 
ture superieures a ne pas depasser. Les filtres a lit 
fluidiB^ occasionnent des pertes de charge importantes. 
Les filtres a Jalousies habituels sont le siege de 
turbulences pre judiciables et a leur rendement et a 
leur resistance mecanique. Le dispositif de filtra- 
tion, suivant 1 invention, de fluides gazeux a haute 
temperature est caracteris£ en ce qu'il pr£sente, le 
long d'un trajjet parcouru par le fluids gazeux a 
filtrer, au moins un passage a chicanes comportant 
des espaces de retenue constituant des chambres col- 
lectrices de poussieres, les dimensions des parties 
etant calculees en fonction des caracteristiques du 
fluide a filtrer, pour que l'ecoulement de celui-ci 
tout le long du dispositif reste sensiblement de 
caract&re laminaire. 

Le dispositif comporte avantageusement des 
espaces de retenue limlte" b d f un c&t£ par une surface 
d'un element a chicanes, et du cote oppose, par une 
plaque secondaire, de preference sensiblement parallele 
a la surface de 1* element a chicanes. 

Suivant une autre disposition avantageuse, le 
dispositif comporte au moins un e space de retenue li- 
mite a son extremite aval par une paroi de fond even- 
tuellement permeable au fluide gazeux et reliant la 
plaque secondaire a 1* element a chicanes auquel elle 
est sensiblement parallele. 

Suivant une autre forme de realisation de 
1' invention, le dispositif suivant 1» invention comporte 
des moyens permettant d»evacuer, autrement que par 
gravite, les matieres retenues et accumuiees dans le 
dispositif. Ces moyens peuvent etre, par exemple, des 
moyens mgcaniques, tels que des moyens d'application 
de chocs ou de vibrations ou des moyens pneumatiques. 
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Suivant une disposition prEfErEe, le dispositif 
comprend plusieurs parois & chicanes JuxtaposEes, 
laiesant entre elles des passages pour l^coulement du 
fluide gazfeux k filtrer, le dispositif Etant limits 

5 k ses deux extrEmitEs par des plans matEriels et com- 
portant des moyens auxiliaires pour approcher et Eloi- 
gner ces plans l'un de I'autre, en sorte de dEformer 
le systfeme des parois k la fa$on d'un accordEon, de- 
formation au cours de laquelle les parois sensiblement 

10 parall&les des chambres tendent a s f Ecarter l»une de 

l 1 autre et/ou k s'incliner l'une par rapport k l»autre, 
ce qui favorise 1* Evacuation dee matiferes retenues. 

Le filtre faisant l f objet de 1» invention prE- 
sente de multiples avantages. Sa conception en 3alou- 

15 sies dtiment dimensionnEes, munies de logettes ou cham- 
bres ou sont recueillies les poussiferes, son fonction- 
nement en regime laminaire, son faible coflt de fabri- 
cation, son pouvoir ElevE de rE cupEration des poussife- 
res et la disposition avantageuse des pieces qui le 

20 constituent, en font un produit dont le rendement de 
filtration est tres ElevE pour une large gamme de di- 
mensions de particules, et dont les temperatures d uti- 
lisation sont considErablement plus hautes que celles 
des filtres habituels, ce qui permet de le disposer 

25 en un endroit des canalisations d* Evacuation des gaz 

oix les temperatures sont ElevEes, avec pour consEquen- 
ces de pouvoir soulager la solicitation & l 1 Erosion 
des Equipements mEcaniques de rEcupEration des calories 
ou des pressions dissipEes, Equipements qui peuvent 

30 6tre disposEs en aval du filtre, - et de pouvoir rE- 
cupErer des poussiferes trks chaudes dont la chaleur 
sensible est Egalement rEalisable par ailleurs. 

L f invention sera dEcrite a present sur deux 
formes de rEalisation representEes schEmatiquement aux 

35 dessins sur lesquels : 
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- la figure 1 est une coupe longitudinale d'un 
dispositif suivant !• invention, limits dans ce cas k 
une paroi k chicanes instance dans un carneau ; 

- la figure 2 est une coupe longitudinale d*un 
5 dispositif Buivant l 1 invention, comportant plusieurs 

passages pour un gaz k depoussi£rer, disposes par 
exemple en direction gen^rale verticals 

On voit sur la figure 1 les £l£ments essentiels 
d'un dispositif suivant l f invention. Dans un carneau 1 

10 parcouru dans la direction de la flfeche F par un gaz 
chaud k d^poussierer, se trouve un passage a chicanes 
2, c f est-&-dlre un passage d£limite par des parties 
successives 2 fi , 2 f a , 2 b , 2*^ , 2 Q ... orient£es tant6t 
dans une direction, tantdt dans une direction sensi- 

15 blement perpendiculaire (il peut en §tre autrement) 
a celle-ci. Le passage k chicanes 2 est complete, sur 
certaines parties de sa longueur, correspondant aux 
diff ^rentes chicanes, par des plaques secondaires 2 ft , 

EL 

2 ,, v . 2 ft formant avec la surface des parties 2 Q , 
DC * a 

20 2^, 2 Q des chambres 3 fi t 3 fe f 3 C ou pourront s f accumu- 
ler les poussieres d£charg£es par le fluide chaud qui 
parcourt le carneau dans la direction F. Les chambres 
3 a , 3^, 3 C , etc.*. sont ferm£es chaque fois a leur 
extremity aval par des parois 3 f a f 3' c eventuel- 

25 lement permeable s au fluide gazeux, qui font en prin- 
cipe partle des elements de chicanes 2 T a , 2'^, 2 f c * 

Les elements constituant le carneau et les 
plaques secondaires 2 f, a , 2 f, ^ f 2 f, c sont formes d'un 
mat^riau resistant aux contraintes mScaniques et 

30 physiques Si haute temperature. 

Chaque chambre presente une ouverture d*entr£e 
au fluide gazeux charge des poussieres et celles-ci 
se d£posent dans les chambres ainsi que sur les ele- 
ments inclines qui les limitent. 

35 II est essentiel, suivant 1 'invention, que les 
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dimensions de tous les elements du dispositif soient 
calculees en sorte que le ragime d'Scoulement du 
fluide a depoussierer eoit sensiblement laminaire 
puisque toute turbulence altererait le rendement ge- 
neral du dispositif. 

Les poussieres qui s'accumulent petit a petit 
dans les chambres et sur les elements s'e*coulent par 
gravity dans les qanaux formes entre lea elements 
successifs 2» a , 2 b ; 2» b , 2 C , etc... et/ou elles peu- 
vent etre chassees lateralement par des conduits 
d' e vacua ti on dont on voit les embouchures en k & , h h ... 
sous 1 'action de courants de gaz sous pression pen£- 
trant dans lesdlts canaux par des conduits (non mon- 
tres) debouchant en face des conduits d' evacuation. 
L'evacuation des poussieres depo sees peut ^galement 
s'effectuer en equipant le dispositif de moyens meca- 
niques tels que des moyens d'application de chocs ou 
de vibrations. 

La figure 2 est une coupe, analogue a celle de 
la figure 1, d'une disposition plus complexe, compre- 
nant un systeme de plaques a chicanes 20, 200, 2000 ... 
se de>eloppant par exemple dans une meme direction 
generale verticale. L'inclinaison de ces plaques sur 
le plan P., normal a la direction d'ecoulement est 
definie par un angle dit angle directeur a. Cet angle 
est choisi en fonction des caracteVistiques du gaz a 
depoussicSrer. L'inclinaison des plaques sur les plans 
perpendiculaires au plan P 1 et paralleles a l'une au 
moins des parol s late" rales reliant les plaques a chi- 
canes, est de"finie par un angle ^ qui peut etre egal 
a 90° ou different de 90°. 

Au niveau de chaque changement de direction 
de chacune des plaques a chicanes 20, 200, 2000 ... 
se situe le fond d'une chambre a poussieres 30, 300, 
3000 puis 30', 300', 3000' ... etc. Ces chambres 
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sont, dans le disposltif donne en exemple ici 9 dis- 
poses alternativement d'un cfite et de 1 'autre des 
plans successifs d'une mfeme plaque & chicanes. Cette 
disposition r^gulifcre assure notamment une certaine 
5 homogeneite des contraintes thermiques du syst&me. 

Comme dans 1* exemple precedent, les dimensions 
des passages en zig-zag (ici 40,40',40" ; 400,400', 
400 1 1 . ..) parcourus par le gaz chaud & depoussitfrer, 
lea distances entre les elements qui les limitent et, 

10 de fafon g£n£rale 9 toutes les dimensions, sont calcu- 
iees pour que 1 f £coulement du gaz chaud se fasse 
sensiblement en regime leminaire. 

Le systeme des plaques a chicanes 20, 200, 2000, 
etc., est limits par les deux plans et P 2 qui peu- 

15 vent fetre materialises par des structures m^caniques 
(non representees) propres a 6tre rappi*ochees suivant 
les fleches X,X (respectivement propres h fetre eloi- 
gnees 1'une de 1 'autre). Lors du mouvement relatif, 
les plaques k chicanes (20,200,2000) tendent a s'ecar- 

20 ter des plaques secondaires (20 a , 200 a , 2000 fi ; 20 f a , 

200' > 2000' ) malntenues fixes. Ce mouvement favo- 
a a 

rise 1' evacuation des poussieres accumuiees sur les 
plaques et dans les chambres, qui sont recueillies 
par un dispositif approprie (non represente). Ces 

25 poussiferes sont chaudes , leur temperature pouvant 
atteindre plusieurs centaines de degres, et cette 
chaleur peut 6tre recuperee. 

Un avantage parti culiferement grand du disposi- 
tif suivant 1' invention reside dans son aptitude h fetre 

30 dispose en avant des dispositif s habituels de recu- 
peration des energies thermiques et/ou pneumatiques 
contenues dans les gaz h filtrer. Ceci est particu- 
li&reraent favorable pour ces dispositif s recuperateurs, 
du point de vue de leur comportement physique ou me- 

35 canique k haute temperature. 
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Lea poussieres peuvent 6galement etre r£in- 
Jecte'es chaudes, comme agent actif ou comme agent 
inerte, dans le processus dont elles sont Issues 
ou dans tout autre processus. 
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REVENDICATIONS 

1. - Dispositif de filtration de fluides gazeux 
a haute temperature, caracterise* en ce qu'il presente, 
le long d'un trajet parcouru par le fluide gazeux a 

5 filtrer, au moine un passage a chicanes (2 ; 40, 40*, 
40" ; 400,400' ,400' *) comportant des espaces de re- 
tenue constituant des chambres collectrices de pous- 
sieres (3 a .3 b .3 c ; 30,300,3000 ; 30' ,300' ,3000') , les 
dimensions des parties £tant calcule"es en .fonction 
10 des caracteristiques du fluide a filtrer pour que 

l'e'coulement de celui-ci le long du dispositif reste 
sensiblement de caractere laminaire. 

2. - Dispositif suivant la revendication 1, 
caracterise" en ce qu'il comporte des espaces de rete- 

15 nue (3 a ,3 b ,'3 c ; 30,300,3000 ; 30 » ,300' ,3000' ) limit es 

d'un cote par la surface d'un element & chicanes (2 fi , 

2 b' 2 c * 2 °, 200, 2000) et du cftte" oppose par une plaque 

secondaire (2»» ,2". ,2'' ; 20 . 200 o , 2000 D ; 20' ,200' , 
a D c a a a a a 

2000') de preference sensiblement parall&le k la sur- 
20 face de I'^l&nent a chicanes. 

3. - Dispositif suivant les revendications 1 et 
2, caract£ris£ en ce qu f il comporte au moins un e space 
de retenue limits h son extr£mit6 aval par une paroi 
de fond (3 ! a f3 l ^ ) »3 f c ) ^ventuellement permeable au 

25 fluide gazeux et reliant la plaque secondaire & l 1 ele- 
ment & chicanes auquel elle est sensiblement parallfele. 

4 # - Dispositif suivant la revendication 1 et 
l f une quelconque des revendications suivantes, carac- 
t£ris£ en ce qu'il comporte au moins un passage (2 ; 

30 40,40\40" ; 400, 400' ,400" ) d'^coulement pour le 
fluide it filtrer, limits de part et d'autre par des 
parois h chicanes (20,200,2000) comportant des cham- 
bres & poussiferes suivant l'une quelconque des reven- 
dications 2 et 3. 

35 5.- Dispositif suivant la revendication 4, 
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caracterise en ce que les chambres h poussieres sont 
distributes periodiquement le long dee paroia a chi- 
canes. 

6. - Dispositif suivant la revendi cation 5, 

5 caracterise en ce que les chambres a poussieres sont 
disposes le long d'une chicane Bur deux. 

7. - Dispositif suivant les revendications 4 et 
6, caracterise en ce que les chambres disposers le 
long d'une des parois a chicanes (20) alternent avec 

10 des chambres disposers le long de la paroi opposee 
(200) . 

8. - Dispositif suivant la revendication 1 et 
l'une quelconque des revendications 2 a 7, caracterise 
en ce qu'il est constitue" par plusieurs passages (40, 

15 40»,40" ; 400, 400 », 400") limites de part et d'autre 
par des parois a chicanes equipees de chambres a pous- 
sieres, les parois communes a des passages voisins 
portant des chambres a poussieres sur toutes leurs 
chicanes, disposers alternativement, l'une d'un c6te\ 

20 une autre de 1» autre c6t£ de la paroi commune. 

9. - Dispositif suivant la revendication 1, 
comportant un systeme de parois a chicanes, juxta- 
posees, laissant entre elles des passages pour l'ecou- 
lement du fluide gazeux a filtrer, caracterise en ce 

25 que le systeme est limite a ses deux extremit<5s par 
deux plans sensiblement paralleles (P^Pg) , le dis- 
positif comportant des moyens auxiliaires pour appro- 
cher et Eloigner ces plans l'un de 1' autre en sorte 
de deformer le systeme des parois a la facon d'un 

30 accordion, deformation au cours de la quelle les pa- 
rois sensiblement paralleles des chambres tendent a 
s'ecarter l'une de 1 'autre et/ou a s'lncliner l'une 
par rapport a 1' autre. 

10. - Dispositif suivant la revendication 9, 
35 caracterise en ce que les parois d'un cote" de chaque 
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chambre & poussieres sont maintenues fixes. 

11. - Dispositif suivant la revendication 1, 
caracterise en ce qu'il comprend des moyens permet- 
tant d'^vacuer par gravite les matieres retenues et 
accumulees dans le dispositif. 

12. - Dispositif suivant la revendication 1, 
caracterise en ce qu»il comprend des moyens permettant 
d'evacuer, autrement que par gravite, ou concurrem- 
ment a la gravite, des matieres retenues et accumulees 

danB le dispositif. 

13. - Dispositif suivant la revendication 12, 
caracteris^ en ce que les moyens susdits sont des 
moyens d»application de chocs ou de vibrations, ou 
des moyens pneumatiques. 

14. - Dispositif suivant la revendication 13, 
caracterise en ce qu»il comprend des moyens pour eva- 
cuer les matieres retenues et accumulees dans les cham- 
bres et sur les parois, a 1'aide d'au moins un det 

de gaz. 

15. - Dispositif suivant l*une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que les 
chambres a poussieres presentent leurs ouvertures au 
fluide gazeux qui s'^coule dans les passages entre 
parois. 

16. - Dispositif suivant la revendication 15, 
caracterise en ce que le sens de parcours des passages 
par le fluide gazeux, dont la direction (F) est de 
facon generale verticale, est dirige de bas en haut, 
en sorte que les poussieres accumulees dans ces cham- 
bres tombent par gravite d'un niveau de chicane au 
niveau de chicane inferieur, et ainsi de suite dus- 
qu'au bas (P 2 ) du dispositif en permettant la decharge 
des poussieres accumulees a cet endroit. 

17. - Dispositif suivant l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce qu»il 
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est monte" en avant de systetnes de recuperation tela 
qu^conomiseura, echangeurs, turbines ou autres equi- 
peraenta de production d'energie thermique ou mecani- 
que permettant une recuperation concomitante eventuel- 
le des calories contenues dans les matieres retenues 
dans le dispositif . 



